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موارد مختلف استفاده از كاغذ موجب شد تا سه مبناي اصلي 
.C0و B0،A0 :براي استاندارد كاغذ در نظر گرفته شود

در نقشهك‌شي صنعتي مبناي A0 مورد استفاده قرار مي‌گيرد.
 ISO طبق استاندارد A0 براي تعيين ابعاد كاغذها با مبناي

سه قاعده‌ي كلي مورد نظر است. 
قاعده‌ي اول: مساحت كاغذ مبناي A0 ‌كي متر مربع است.

قاعده‌ي دوم: نسبت طول هر كاغذ به عرض آن در همه‌ي 
كاغذها مقداري ثابت است.

قاعده‌ي س��وم: هر كاغذ كوچ‌كتر، از نصف كردن كاغذ 
بزرگ‌تر به‌دست مي‌آيد.

 =

آشنايي با استاندارد ابعاد كاغذ و انواع آن

معمولاً كارخانه‌هاي كاغذسازي، كاغذ را به‌صورت توپي‌ها 
بزرگ توليد ميك‌نند و س��پس ب��راي مصارف مختلف به 
اندازه‌هاي مش��خص برش مي‌دهند. چنانچه برش كاغذها 
طبق ابعاد استاندارد  انجام گيرد توليد فراورده‌هاي كاغذي 
منظم و هماهنگ مي‌ش��ود. )روزنامه‌ها، كتاب، دفتر و ...(. 
ابعاد كاغذهاي نقشهك‌شي نيز، چنانچه استاندارد باشد، تأثير 
 مهمي در بهبود نگهداري و بايگاني نقشه‌ها خواهد داشت.

همچني��ن كاغ��ذ A2 از نصف كردن كاغذ A1 به‌دس��ت 
مي‌آيد و به همين ترتيب كاغذهاي ديگر.

پس:

A A A A A A A۰ ۲ ۱ 4 ۲ ۸ ۳ ۱6 4 ۳۲ ۵ 64 6= = = = = =

A0 محاسبة ابعاد كاغذ مبناي
 ،A2 ،A1 طبق اس��تاندارد ،A0 كاغذه��اي كوچ‌كتر از

A5 ،A4 ،A3 و A6 است.
طبق قاعده‌ي سوم كاغذ A1 نصف كاغذ A0 مي‌باشد.
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طبق قاعده‌ي اول، نس��بت طول هر كاغذ به عرض آن در 
همه‌ي كاغذها مقداري ثابت اس��ت. اگر مقدار ثابت را با 

علامت ε نشان دهيم خواهيم داشت:
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همان‌گونه كه مي‌بينيد، مقدار طول كاغذ A0  برابر 1189 
ميلي‌متر و مقدار عرض آن برابر841 ميلي‌متر است.

طبق قاعده‌ي دوم، نس��بت طول هر كاغذ به عرض آن 
a b m mm´ = =۱ ۱۰۲ 6 ۲ a b= ۲ مقداري ثابت اس��ت. اين مق��دار از معادله‌ي 

b. پس، نس��بت طول به 
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 ۲ ع��رض هر كي از كاغذهاي گ��روه A همواره برابر 
است. 

براي محاس��به‌ي اندازه‌ي كاغذ A0 طبق شكل زير طول 
كاغذ A0 را برابر a و عرض آن را برابر b فرض ميك‌نيم. 
از آنج��ا كه كاغذA1 نصف كاغذ A0 اس��ت، طول كاغذ 

a فرض كرده‌ايم.
۲

A1 را b و عرض آن را 

طبق قاعده‌ي اول، مساحت كاغذ مبنا برابر كي مترمربع 
است، پس:

حال، دو معادله‌ي به‌دس��ت آمده را به‌صورت كي دستگاه 
دو معادل��ه‌ي دو مجهولي ح��ل ميك‌نيم و مقدار a و b را 

به‌دست مي‌آوريم:
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A0 1189×841 
A1 841×594 
A2 594×420 
A3 420×297 
A4 297×210 
A5 210×148

چنانچه كي كاغذ A0  داشته باشيد مي‌توانيد مطابق شكل 
همه‌ي كاغذهاي ديگر را از آن برش دهيد.

گاهي در نقشهك‌ش��ي صنعتي نياز به ترس��يم نقشه‌هايي با 
ابعاد بزرگ‌تر از كاغذ A0  اس��ت. به همين دليل، جدول 

ديگري از ابعاد كاغذ بر مبناي A پيش‌بيني شده است.

نوع كاغذابعادنوع كاغذابعاد

425×14865A31189×16822A0

420×17836A31189×25233A0

420×20807A3841×17833A1

297×12616A4841×23784A1

297×14717A4594×12613A2

297×16828A4594×16824A2

247×18929A4594×21025A2

ابعاد كاغذهاي گروه A در جدول و شكل زير نشان داده 
شده است.

C و B كاغذهاي گروه
همان‌گونه كه بيان ش��د ISO، گروه‌ه��اي كاغذ B و C را 
 نيز ارائه كرده اس��ت كه البته در نقشهك‌شي صنعتي استفاده
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نمي‌ش��ود. در جدول زير مقايسه‌ي سه گروه B، A و C را 
مي‌بينيد.

رديفرديف رديفنوع نوعنوع

AاصليB فرعيC فرعي

B01000×1414

C0917×1297

 A0841×1189

B1707×1000

C1648×917

A1594×841

B2500×707

C2458×648

A2420×594

B3353×500

C3324×458

A3297×420

B4250×353

C4229×324

A4210×297

B5176×250

C5162×229

A5148×210

كاغذهاي اينچي
در برخي از كش��ورها از كاغذهايي با ابعاد اينچي استفاده 
مي‌ش��ود. همان‌گون��ه ك��ه مي‌دانيد كي اين��چ برابر 25/4 

ميلي‌متر است.

كاغذهاي اينچي نيز در دوگروه ارائه مي‌شود. جدول زير 
ابعاد كاغذهاي اينچي را در گروه 1 و 2 نشان مي‌دهد.

گروه 1متداول‌ترگروه 2

9" ×12“A8/5" ×11“A

12" ×18“B11" ×17“B

18" ×24“C17" ×22“C

24" ×36“D22" ×34“D

36" ×48“E34" ×44“E

آشنايي با برش كاغذ
همه‌ي نقش��ه‌هاي صنعتي باي��د روي كاغذهايي با ابعاد و 
اندازه‌هاي استاندارد ترسيم شود. استاندارد بودن اندازه‌ي 
كاغذهاي نقشهك‌شي مزاياي متعددي دارد. مهم‌ترين مزيت 
اس��تاندارد بودن كاغذ، امكان بهتر بايگاني و نگهداري آن 
اس��ت. همچنين، وقتي ابعاد كاغذها استاندارد باشد، براي 
چاپ و كپي‌برداري مناسب‌تر است. ضمن آنكه، بسته‌بندي، 

انتقال و صحافي آن نيز به آساني انجام مي‌گيرد.
براي ب��رش دادن و ان��دازه‌ گرفتن كاغ��ذ مي‌توان از 

وسايل زير استفاده كرد.
الف( قيچي دستي

ب( خطك‌ش فلزي
ج( تيغ
د( نخ

ه( ماشين برش كاغذ

شناسايي اصول برش كاغذ
ب��راي برش كاغذ قبل از هر كاري بايد خطك‌ش��ي مس��ير 

برش انجام گيرد.


